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Desafios impostos aos usuários

Orçamento  Orçamentos operacionais enxugados
Operacional  Custos de energia crescentes

 Inventário de peças sobressalentes 
• Disponibilidade, custos do inventário

 Paradas Não Planejadas e de Emergência

 Falta de dados úteis / excesso de dados

Custos de 
Energia 

Crescentes
 Falta de dados úteis / excesso de dados

• Conhecimento no que realmente importa 

 Pessoal mais experiente Custos de 
O ã • Aposentadoria  dos  experientes em equipamentos 

rotativos

Operação 
Crescentes
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Reduzindo os Custos e Maximizando a Confiabilidade

T i t Treinamento
 Tecnologia de 

prevenção de falhas
 Manutenção preditiva Manutenção preditiva
 Monitoramento e 

otimização do uso de 
energiag

 Serviços de 
consultoria adicionais

• Assistência na gestào de 
inventáriosinventários

• Atividades de reparo e 
reforma terceirizadas

• Serviços de engenharia
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Sistemas de Descoqueamento Hidráulico

1. Remover o coque do reator

2. Segurança no trabalho

3. Maximizar o desempenho e a 
confiabilidade 
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Online Assurance™ para o Descoqueamento Hidráulico

 Utiliza dados operacionais do sistema para converter em 
informações para ações na unidade

 Objetivo é aumentar a confiabilidade disponibilidade e Objetivo é aumentar a confiabilidade, disponibilidade e 
eficiência do sistema de descoqueamento

© FLOWSERVE CORPORATION (2009) 6



Online Assurance™ para o Descoqueamento Hidráulico

 Monitoramento dos equipamentos e do sistema de 
controle em tempo real

 Avançados algoritmos de diagnóstico que predizem o 
comportamento do equipamento e fornece informação 
para ajudar a prever o comportamento dos p j p p
equipamentos e informação para evitar quebras e 
paradas não planejadas e de emergência.

 Algoritmos inteligentes para o controle automatizado doAlgoritmos inteligentes para o controle automatizado do 
processo de descoqueamento

 Portais para visualização customizada de dados para 
acesso completo à informação para ações na refinariaacesso completo à informação para ações na refinaria
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Monitoramento de equipamentos em tempo real
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Diagnósticos do Sistema de Descoquamento

 Desempenho da bomba de corte, 

õ dpressõese tempos de corte para 

julgar o desgaste do bico de corte

P õ dif i i õ Pressões diferenciais e vazões 

na válvula de descoqueamento 

para uma manutenção proativapara uma manutenção proativa 

 Vibração dos mancais da junta rotativa, condição do lubrificante do 

redutor e vazamento do selo para manutenção proativaredutor e vazamento do selo para manutenção proativa

 Contadores de uso dos equipamentos em serviço para lembretes de 

manutenção preventiva
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Descoqueamento Automatizado

Sistemas completamente automatizados

 Algoritmos avançados e com inteligência, embutidos 
para processar o sinal e controlar o processo de cortep p p

 Corte de coque automático com realimentação 
tícontínua

 Consultas ao operador só necessárias em exceção Consultas ao operador só necessárias em exceção
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Descoqueamento Automatizado

Beneficios

 Avanço na segurança do pessoal de operação

 Eficiência e consistência no processo

 Aumento na confiabilidade dos equipamentos

 Registro de dados para otimização de processo ou 
solução de problemas
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Descoqueamento Automatizado

Operação Básica
 Usa sensores de vibração montados no Usa sensores de vibração montados no 

tambor de coque para informar sobre a 
situação de limpeza da parede do 
tambor

 Os sensores proporcionam retorno 
interativo no estado do corte que podeinterativo no estado do corte que pode 
otimizar o tempo de corte

 O programa é ajustável para práticas de 
corte específicas da unidade e 
configurado com o usuário final
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Descoqueamento Automatizado

Removendo o coque do reator

 Fraturar o coque hidraulicamente usando água em alta pressão
 A agua de corte é reciclada

 Dois passos

1. Perfuração
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Descoqueamento Automatizado

Removendo o coque do reator

 Fraturar o coque hidraulicamente usando água em alta pressãoq g p
 A agua de corte é reciclada

 Dois passos

1. Perfuração
2. Corte
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Descoqueamento Automatizado

 Flowserve tem ferramentas 
automáticas AutoShift em serviçoautomáticas AutoShift em serviço 
desde Janeiro de 2004

H j há i d 100 f t Hoje há mais de 100 ferramentas     
AutoShift em operação em 32 
refinarias

 Mais de 50 ferramentas ou 
conversões aguardamconversões aguardam 
comissionamento
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Descoqueamento Automatizado

O guincho e a haste de corte são operadas via um CLP e 
dependem do monitoramento dos sinais:dependem do monitoramento dos sinais:

 Posição da ferramenta de corte
 Velocidade vertical da ferramenta de 

corte
 Tensão no cabo de aço do guincho
 Rotação da haste de corte
 Progresso do corte do coque 

visualizado pelo sistema de p
monitoramento do tambor
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Monitoramento do Tambor de Coque

Monitoramento de vibração

• Progresso monitorável em telas customizáveis

CORTE

004700

0

40

5

6080100

4000
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Online Assurance para o Descoqueamento Hidráulico

 Portais para visualização de dados customizável para 
acesso global a informações para ações na unidade
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Nível de Unidade ou Equipamento

 Alarmes e 
notificações

 Indicadores de 
desempenho (KPIs)

 Fluxograma e 
esquemas

 Visão dos dados:
• Tabelas
• Relógios
• Tendências

 Contatos:
• Especialistas nos 

Equipamentos e 
Sistemas
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Notificações e Alarmes

 Os ajustes se baseiam nos 
dados de sensores, em 
indicadores ou em fórmulas 
customizadas

 As notificações podem ser 
enviadas via e-mail ou 
torpedos (SMS)

 Os alarmes podem ser 
codificados por cores
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Indicadores (KPIs) –Tabelas / Relógios / Tendências

 Principais indicadores de 
desempenho ou de processo

 Podem ser baseados em 
dados de sensores, 
equações, dados de custo do 
ciclo de vida, etc.

 Visualizações múltiplas:
• Tabelas
• Relógios 

(indicadores analógicos)
G áfi d t dê i• Gráficos de tendências
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Informações sobre os Ativos – Dados Empresariais

 Dados de Manutenção
 Informações de 

instalaçãoinstalação
 Desenhos
 Listas de componentes
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Relatórios

 Relatórios feitos 
usando o MS Excel 
e disponíveis via 
rede (web)

 Formatos 
customizáveis

 Pode incluir dados 
de sensores em 
tempo real e/ou 
históricos

 Pode incluir 
tendências, 
gráficos, etc.
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Online Assurance™ para o Descoqueamento Hidráulico

 Monitoramento dos equipamentos e do sistema de 
controle em tempo real

 Avançados algoritmos de diagnóstico que predizem o 
comportamento do equipamento e fornece informação 
para ajudar a prever o comportamento dos p j p p
equipamentos e informação para evitar quebras e 
paradas não planejadas e de emergência.

 Algoritmos inteligentes para o controle automatizado doAlgoritmos inteligentes para o controle automatizado do 
processo de descoqueamento

 Portais para visualização customizada de dados para 
acesso completo à informação para ações na refinariaacesso completo à informação para ações na refinaria
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